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1. Машины непрерывной разливки стали: типы машин, конструкция, вспомогательное оборудование, типы кристаллизаторов, производительность. 
2. Преимущества и недостатки различных типов МНЛЗ Технологические возможности управления процессом кристаллизации и формирования структуры слитка при разливке стали на МНЛЗ. 
3. Температура выпуска стали из печи и температура разливки. 
4. Влияние внепечной обработки на структуру слитка. 
5. Защита металла от окисления при разливке. 
6. Типы машин непрерывного литья заготовок. 
7. Устройство и работа машин непрерывного литья заготовок. 
8. Технология разливки.
9. Дефекты профиля. 
10. Дефекты поверхности. 
11. Дефекты внутренней структуры. 
12. Особенности оборудования МНЛЗ для совмещения литья и прокатки. 
13. Особенности технологии разливки стали на МНЛЗ для совмещения литья и прокатки. 
14. Преимущества процессов совмещения литья и прокатки. 
15. Проблемы и недостатки технологий совмещения литья и прокатки.
16. Сортамент горячекатаной тонколистовой стали и технические требования к ней, определяемые стандартами. 
17. Классификация широкополосных станов горячей прокатки листа. 
18. Состав, характеристика и расположение оборудования широкополосных станов разных типов. 
19. Технология прокатки полос: прокатка раскатов в черновой группе клетей; прокатка раскатов в чистовой группе клетей. 
20. Технико-экономические показатели производства листов на широкополосных станах. 
21. Типы, расположение и характеристика оборудования станов с печными моталками (станов Стеккеля).
22. Технология прокатки полосовой стали на станах с печными моталками.
23. Типы, расположение и характеристика оборудования планетарных станов (станы конструкции Сендзимира и Круппа- Платцера). 
24. Технология прокатки полосовой стали на планетарных станах. 
25. Сортамент холоднокатаной листовой стали и технические требования к ней, определяемые стандартами. 
26. Очистка горячекатаных полос от окалины.
27. Характеристика оборудования и технологический процесс очистки от окалины на агрегатах непрерывного травления горизонтального и башенного типов.
28. Холодная прокатка полосовой и листовой стали. 
29. Технологический процесс прокатки на непрерывных станах, станах бесконечной прокатки, реверсивных полосовых станах кварто и многовалковых.
30. Дрессировочные станы. 
31. Технологическая смазка и охлаждение валков. 
32. Тенденции развития производства холоднокатаной полосовой стали. 
33. Технико-экономические показатели производства холоднокатаных полос.
